Katalog HY07-0910/DE Zugstangenzylinder
Zubehor Baureihe 2A

Gabelkopf, Montageplatte und Kuppelbolzen

Abmessungen des Gabelkopfs

+0.14 Nominale Gabelkopf (mit Innengewinde)

Teile-Nr. A CB cD CE | cw ER KK Kraft Maksse

+0,09 kN ¢

CW CcB Ccw

51221G'| | 206 | 88 | 790 | 572 | 52 | 75 |Msxi25| 116 | O/1 T F T T
50940G| | 19,1 | 198 | 1270 | 381 | 127 | 127 |M10x15| 189 | 02 S ER
50941G| | 19,1 | 198 | 1270 | 381 | 127 | 127 |M12x15| 219 | 02 . {l?)
50942G| | 286 | 326 | 1905 | 540 | 159 | 19,1 | M20x15| 499 | 06 N
50043G| | 41,3 | 389 | 2540 | 746 | 191 | 254 |M22x1,5| 838 13 R
50944G| | 413 | 389 | 2540 | 746 | 19,1 | 254 |M26x15| 967 | 13 : 1 :
50945G| | 50,8 | 51,6 | 3493 | 953 | 254 | 349 | M33x2 | 1494 | 31 J « L

50946G 57,2 64,7 44,45 | 1143 31,8 44,5 M39x2 203,3 6,0
50947G 76,2 64,7 50,80 | 139,7 31,8 50,8 M45x2 317,9 8,4
50948G 76,2 64,7 50,80 | 139,7 31,8 50,8 M48x2 341,6 8,3
50949G 88,9 77,4 63,50 | 1651 38,1 63,5 M58x2 480,2 151
50950G 88,9 77,4 76,20 | 171,56 38,1 69,9 M64x2 535,1 19,0
50951G 88,9 77,4 76,20 | 171,56 38,1 69,9 M68x2 589,9 18,7
50952G 88,9 102,8 | 88,90 | 196,9 50,8 88,9 M76x2 1048,8 34,1
50953G 1016 | 116,0 | 1016 | 2238 57,2 101,6 | M90x2 12922 49,8
50954G 1016 | 116,0 | 1016 | 2238 57,2 101,6 | M100x2 | 1480,0 48,6

Abmessungen der Montageplatte

+0,10 Nominale Masse
Tele-Nr| | CB | CD | DD| E | F | FL | LR | M | MR| R | Kmaft |70

0,05

N KN Montageplatte
74077 79| 79| 68|572| 95 |254|159| 95 | 127|445| 76 | 03

—CB—
69195 | | 19,1|12,70/ 10,3| 635 | 95 | 28,6 | 19,1| 127 | 143|414 | 183 | 04 MR
69196 | | 31,8 19,05/ 135|889 | 159 47,6 | 31,8 | 191|222 | 648 | 468 | 15 Mo/ S —
853612| | 38,1/2540| 16,7|114,3/22,2| 60,3 | 38,1| 254 | 318|826 | 910 | 34 250 .
FL i

69198 | | 50,8 |34,93| 16,7|127,0/22,2| 76,2 | 54,0 | 349 | 41,3 | 970 | 945 | 56 [FM‘ | ;i;| E T @

85363 2 63,5 |150,80| 27,0| 190,5| 38,1|101,6| 63,5 | 50,8 | 61,9 | 145,5| 312,1 17,0
85364 2 76,2 |63,50| 30,2|215,9| 44,5 |120,6| 76,2 | 63,5 | 76,2 | 167,1] 4200 | 27,4
85365 2 76,2 |76,20| 33,3|241,3| 50,8 |133,3| 82,6 | 69,9 | 82,6 | 190,5| 5436 | 358
73538 101,6|88,90| 46,0 | 320,7| 42,9 | 144,5/ 101,6| 88,9 | 95,3 | 244,3| 256,0 | 55,6
73539 114,3|101,6| 52,4 |377,8| 49,2 | 163,5| 114,3/ 101,6/ 108,01 290,8| 334,4 | 84,3

85362 ° 63,5 |44,45|23,0| 165,1| 28,6 | 85,7 | 57,2 | 44,5 | 54,0 | 125,7| 220,6 111 LR ‘
[ ] I
E

Kuppelbolzen fiir Gabelschuh und Montageplatte

Teile-Nr C+|g,oo CT_O'O a Nominﬁl\‘e Kraft Mizse
008 05 Kuppelbolzen fiir Gabelschuh und
74078 11,1 32,7 40 29,4 0,03 Montageplatte
68368 12,73 46,3 56 38,4 0,1
68369 19,08 65,4 75 86,1 0,2

68370 25,43 77,9 88 152,9 0,5

G
CL
68371 34,95 108,4 115 289,8 1.2

68372 44,48 1288 143 469,1 24 } ] @D
68373 50,83 129,7 145 612,7 32

69215 50,83 141,4 158 612,7 3,5

68374 63,53 155,1 171 957,4 59 T Beinhaltet Kuppelbolzgn

68375 7623 1547 173 18787 86  Cmplonlenm NFPA Stanaarc, NFPATTS 6.8 R1-1984
69216 76,23 167,7 185 1378,7 9,2

73545 88,93 205,7 225 1876,8 15,2

82181 101,63 2155 235 25229 22,4

73547 101,63 231,7 251 25229 23,5

Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Katalog HY07-0910/DE

Zugstangenzylinder

Zubehor Baureihe 2A
Gelenkstuick und Gabelschuh
Abmessungen des Gelenkstiicks
Teile-Nr. m’?n CA CB 5%10 ER KK NO}E?;? © Misse Gelenkstiick
: +0,05 kN 9
74075G 19,1 38,1 1.1 11,1 152 | M8x1.25| 147 0,1 W B
69089G 19,1 38,1 19,1 12,70 18,3 | M10x1,5| 223 0,2 ! o
69090G 19,1 38,1 19,1 12,70 183 | Mi2x15| 254 0,2 ; |
69091G 28,6 52,4 31,8 19,05 | 27,0 | M20x1,5| 54,0 0,5 ?L i 1 & 1 1
69092G 28,6 60,3 38,1 2540 | 365 |M22x1,5| 580 1,1 - T
I T
69093G 41,3 71,4 38,1 2540 | 365 |M26x1,5| 96,8 1,1 CA Hﬁfﬂ WT] *T
69094G 50,8 87,3 50,8 | 34,93 | 500 | M33x2 | 1494 2,6 by b min
69095G 57,2 1016 | 635 | 4445 635 | M39x2 | 2006 5,1 = W :
69096G 57,2 11,1 635 | 50,80 722 | M45x2 | 2386 6,4 M
69097G 76,2 1270 | 635 | 5080 722 | M48x2 | 3344 6,8
69098G 88,9 1476 | 762 | 6350 | 905 | Ms8x2 | 4401 12,1
69099G 88,9 1556 | 762 76,20 | 1080 | M64x2 | 4905 16,0
69100G 92,1 165,1 88,9 76,20 | 1080 | M68x2 | 5498 19,6
73536G 1016 | 1937 | 1016 | 8890 | 1262 | M76x2 | 7193 31,1
73437G 1270 | 1937 | 1016 | 8890 | 1262 | M90x2 | 969,0 28,4
73438G 1397 | 2318 | 1143 | 1016 | 1445 | M100x2 | 12209 | 425
73439G 1397 | 2318 | 1270 | 1016 | 1445 | M110x2 | 13756 | 484
Abmessungen des Gabelschuhs
. +0,10 Nominale|,, | Gabelschuh
Teile-Nr.| | CB E:OD05 Cw|DD| E | F|FL|LR| M  MR| R K;;ft ko
' cw  cw
74076 120| 11,1| 95|68 |57,2|95|254 | 159| 95 | 127|445 160 | 04 MR B
69205 19,8 112,70/12,7/10,3| 88,9 | 12,7/ 38,1 19,1| 127 | 159|64,8| 326 | 1,0 M,EB D H M co]
69206 | | 326 |19,05/15,9) 13,5 1270/ 159) 476 | 302 | 19,1230/ 970| 624 | 25 | L | - i i Da)
69207 | | 38,9 |25,40| 19,1 16,7 165,1| 19,1 57,2 | 38,1 | 254 | 31,8 |125,7| 856 | 50 L ik - ‘ - ik ik "
69208 | | 51,6 |34,93|25,4/16,7|190,5|22,2| 76,2 | 50,8 | 34,9 | 42,1|1455 1646 | 88 — S
69209 | | 64,7 |44,45|31,8/23,0/241,3|22,2| 92,1 | 69,9 | 44,5 | 56,4 |190,5| 151,6 | 159 - -
69210 | | 64,7 |50,80|38,1/27,0/323,9/25,4/108,0| 81,0 | 57,2 | 70,6 |238,8| 147,2 | 31,2
69211 77,4 |63,50|38,1/30,2|323,9|25,4| 14,3/ 889 | 63,5 | 79,4 |238,8| 1556 | 33,2
69212 77,4 |76,20|38,1/33,3|323,9|25,4| 152,4/ 108,0| 76,2 | 91,3|238,8| 150,7 | 40,7
69213 90,1 76,20/ 38,1/33,3|323,9|25,4| 52,4/ 108,0| 76,2 | 91,3 |238,8| 164,6 | 40,7
73542 | |102,8/88,90|50,8/46,01393,7|42,9| 169,9| 127,0/ 88,9 |104,8/304,8 372,3 | 80,4
73543 | [116,0101,6|50,8|52,4|444,549,2| 195,3| 146,1101,6(123,8/349,3) 457,5 |115,8
73544 | 1128,2/101,6|50,8|52,4|444,5/49,2| 195,3| 146,1101,6(123,8(349,3| 483,4 |101,6
Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Katalog HY07-0910/DE
Befestigungsinformationen

Zugstangenzylinder
Baureihe 2A

Befestigungsarten

Allgemeine Hinweise zur Auswahl der geeigneten Befestigungsart
finden Sie auf Seite 9. Untenstehende Informationen beziehen sich
dagegen auf spezielle Anwendungen und sollten zusammen mit
den Angaben auf den folgenden Seiten gelesen werden.

Verlangerte Zugstangen

Die serienméBige Zugstangenverlangerung fur Zylinder der
Befestigungsart TB, TC und TD ist in den Abmessungstabellen in
der Spalte BB angegeben. Das MaB BB kann auch langer oder
kUrzer gewahlt werden.

Bei Zylindern mit Befestigung durch verlangerte Zugstangen, wie
TB und TC, ist ein Satz von zusatzlichen Befestigungsmuttern
vorgesehen, um den Zylinder sicher an einem Maschinenteil
anzubringen. Das MalB3 BB kann in unterschiedlicher Lange gewahlt
werden. Bei der Befestigungsart TD, verlangerte Zugstangen an
beiden Enden, werden zwei Satze Muttern mitgeliefert. In diesen
Anwendungen dient eine Seite zur Befestigung und die
gegenuberliegende Seite zur Abstitzung des Zylinders oder zur
Befestigung anderer Maschinenkomponenten.

Auch bei anderen Befestigungsarten kénnen die Zylinder mit
verlangerten Zugstangen ausgerustet werden. Hier lassen sich z.B.
andere Systeme oder Maschinenteile befestigen.

Flanschbefestigung

Der Durchmesser B der Dichtungsbuchse (s. Seite 3 und 46) kann
als Zentrierung fur den Zylinder in der Maschine dienen. Um den
Zylinder gegen Verdrehen zu sichern, kénnen PaBstifte im Flansch
vorgesehen werden.

Befestigungen mit Kuppelbolzen

Kuppelbolzen sind im Lieferumfang von Zylindern der
Befestigungsart BB mit Gabelschuh und von Zylindern der
Befestigungsart BC mit abnehmbarem Gabelschuh serienméBig
enthalten, ausgenommen bei Bohrung 25,4 mm (1"). Siehe Seite 18
und 19.

Schwenkzapfenbefestigung

Zylinderbefestigungsarten mit Schwenkzapfen benotigen
Lagerbdcke mit Schmierung und engen Toleranzen. Die
Lagerbdcke sind sorgféaltig auszurichten und sicher zu befestigen,
damit keine Biegespannungen auf die Zapfen einwirken. Es durfen
keine sich selbstausrichtenden Lagerb&cke (z.B. mit spharischen
Gelenklagern) verwendet werden. Mittelschwenkzapfen kénnen an
beliebiger Stelle auf dem Zylinderrohr plaziert werden. Die genaue
Position wird durch das MaB X| angegeben und ist bei der
Bestellung anzugeben. Jede nachtréagliche Anderung erfordert die
Fertigung neuer Zugstangen und verzogert die Lieferzeit.

FuBbefestigung

FuBseitig befestigte Zylinder durfen nur auf einer Seite als Festlager
ausgefluhrt sein, da ansonsten die Vorteile der Zylinderelastizitat
bei der Aufnahme hoher stoBartiger Belastungen verlorengehen
wlrden. Temperatur- und Druck&nderungen unter normalen
Betriebsbedingungen fuhren dazu, dafB sich der Zylinder dehnt
(oder zusammenzieht). Derartige Langenanderungen muf der
Zylinder ungehindert ausfihren kénnen.

FuBbefestigung und PaBfedern

Infolge der axialen Krafteinleitung wird bei Zylindern mit
FuBbefestigung im Auflagepunkt ein Drehmoment erzeugt.
Zur sicheren Kraftibertragung empfiehlt sich die Ausfuhrung
mit PaBfeder.

PaBfedern ertibrigen den Einbau von Bolzen oder Anschlagen zur
Kraftaufnahme bei Zylindern der Befestigungsart C, F oder G. Die
Halteplatte steht hierbei Uber der Auflageflache hervor und kann
als PaBfeder =

auf der Einbauflache des ﬂ
jeweiligen Maschinenteils €

“Ergénzungen” der

Bestellbezeichnung auf

fixiert werden. Vgl. hierzu
PD g‘
JL& Integrierte PaBfeder

Seite 47. e FAJ

Bofrung F FA PA PD

16} 0,075 0,2

254 (1) 9,5 8 49 23,8
38,1 (1" 9,5 8 49 30,2
50,8 (2" 9,5 8 49 36,5
63,5 (2'/2") 9,5 8 4,9 42,9
82,6 (3'/4") 15,9 14 8,1 55,6
101,6 (4") 15,9 14 8,1 65,1
127,0 (5") 15,9 14 8,1 77,8
152,4 (6") 191 18 9,5 92,1

" Befestigungsart G ist bei Bohrung 25,4 mm (1") nicht mit PaBfeder
erhaltlich.

Zugstangenstitzen

Der Einsatz von Zugstangenstutzen
reduziert die Knickgefahr bei
Langhubzylindern. Die Stutzen
dricken die Zugstangen nach
auBen, so daB ohne Einbau einer
zusatzlichen AbstUtzung langere
Hube mdglich werden.

Bohr. Hub (Meter)
2 | |ool1.21.5 1.8 2124/2.7]30/33[36/39]42
Anzahl der
%1 B Ml L L L 2 I AR B BB erford.
508 | | - | -|-| 1] 1] 1|1 2| 3| Zug-
stangen-
635 Sl Y20 2 statzen
826 | |- |- |- |- - |- |- 1|1/ 1]1]1
1016 | - |- -] -T-T-T-1T-1-7T4[1]1

Bei Bohrungen tber 101,6 mm (4") sind keine Zugstangenstitzen
erforderlich.

Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Katalog HY07-0910/DE Zugstangenzylinder

Befestigungsinformationen und Druckeinschrédnkungen Baureihe 2AN
Hubtoleranzen O-Ring-Anschliisse

Die Toleranz der Hublange ergibt sich aus den Toleranzen von An Seitenlaschen befestigte Zylinder (Befestigungsart C) kénnen
Kolben, Zylinderkopf, -boden und -rohr. Bei allen Bohrungen und mit Zylinderanschlissen zur Montage auf einer entsprechend
Hulben liegt die Standard-Hubtoleranz zwischen -0,4 und +0,8 mm. bearbeiteten Montageflache geliefert werden. Bei Zylindern mit

Fur den Fall engerer Toleranzen, sind bei der Bestellung auBer des  ein- oder beidseitiger Kolbenstange sind O-Ring-Anschlisse
gewdlnschten Toleranzwertes auch Betriebstemperatur und -druck erhaltlich. Die Bohrungen der Anschlisse sind angesenkt, so daB
anzugeben. Hubtoleranzen unter 0,4 mm sind wegen der ein O-Ring eingelegt werden kann. Diese Befestigungsart hat die
Dehnbarkeit der Zylinder in der Praxis nicht erreichbar. In diesem Bezeichnung CM.

Fall sollte zur Erzielung eines exakten Hubes eine Hubverstellung
eingesetzt werden - s. Seite 43.

Schrauben und Muttern

Parker empfiehlt zur Befestigung der Zylinder Schrauben mit einer
Festigkeitsklasse 10.9 nach ISO 898/1. Dieser Empfehlung kommt
verstarkte Bedeutung zu, wenn die Schrauben auf Zug
beansprucht werden bzw. Scherkréaften ausgesetzt sind. Das

Anzugsmoment der Befestigungsschrauben ist gemal den Y FvHuo
Herstellerangaben auszulegen.
Bohrung |[Stange- Y P Parker
Zugstangenmuttern o N, 208 | =08 | M | EDL o mingNr
Die Festigkeit der Zugstangenmuttern sollte der Klasse 10 nach
ISO 898/2 entsprechen und mit untenstehendem Drehmoment 254 (1" 1 492 | 540 | 95 | 175 2-015
angezogen werden. 38,1 (1'/2") 1 50,8 | 54,0 12,7 | 20,6 2-017
50,8 (2" 1 50,8 | 54,0 12,7 | 20,6 2-017
Bohrun Drehmoment Zugstangenmuttern 63,5 (2'/") 1 50,8 | 57,2 12,7 | 20,6 2.017
o ¢ Nm Ib.ft 82,6 (3'/4") 1 61,9 | 66,7 15,9 | 23,8 2-019
min-max min-max 1016 (4") 1 619 | 66,7 15,9 | 23,8 2-019
254 (1) 3-35 2-25 127,0 (5" 1 61,9 | 73,0 15,9 | 23,8 2-019
381 (1) 8.9 5.6 152,4 (6") 1 71,4 | 794 | 22,2 | 30,2 2-023
508 (2 203,2 (8" 1 71,4 | 826 | 22,2 | 30,2 2-023
635 (@) 15-17 1-12 254,0 (10" 1 79,4 | 1048 | 30,2 | 38,1 2-028
. ; 2" 304,8 (12") 1 82,6 | 1175 | 30,2 | 381 2-028
826 (314) 3336 o5 o5 3556 (14)] 1 96,8 | 139.7 | 39.7 | 476 | 2-131
1016 (4
1270 25; MaBe nur fur Stange-Nr. 1. Andere StangengréBen bitte beim Hersteller
’ 80 - 85 60 - 64 erfragen.
1524 (6"
203,2 (8" 150 - 155 110- 114 Maximaldruck
2540 (10 200 - 205 148 - 152 Der maximale Betriebsdruck von 18 bar (250 psi) basiert auf reiner
304,8 (12" 230 - 235 170 - 175 Zug- und Druckbelastung ohne Biegespannung. Soweit eine
3556 (14" 370 - 375 275 - 280 Seitenlast nicht vermieden werden kann, z.B. durch den Einsatz

drehbarer Befestigungsarten, sprechen Sie bitte mit uns.

In vielen Anwendungen kann der in einem Zylinder entstehende
Druck den Betriebsdruck tberschreiten. Dies ist bei einem
ungunstigen Flachenverhaltnis moglich, wenn der Zylinder im
Ablauf gedrosselt wird oder bei Verwendung einer integrierten
Endlagendampfung, wenn Masse und Geschwindigkeit nicht
aufeinander abgestimmt sind. In den meisten Fallen
beeintrachtigt dies nicht die Zylinderbefestigung oder das
Kolbenstangengewinde. Wenn der induzierte Druck bei
Stange-Nr. 1 18 bar (250 psi) Ubersteigt, bitte Rickfrage

beim Hersteller.

inPHorm

Ausfuhrlichere informationen zu den Druckeinschrankungen bei
einzelnen Zylindern kénnen dem Auswahlprogramm fur
Europaische Zylinder inPHorm (1260/Eur) entnommen werden.

Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Katalog HY07-0910/DE
Theoretische Schub- und Zugkréfte

Zugstangenzylinder
Baureihe 2A

Berechnung des Zylinderdurchmessers

Sind Last und Betriebsdruck des Systems bekannt und hat man
den Stangendurchmesser unter Berlcksichtigung auf der Zug- und
Schubbelastung ermittelt, kann daraufhin die Auswahl der
Zylinderbohrung erfolgen.

Tabelle ‘Schubkraft’ benutzen, wenn der Zylinder auf Schub
beansprucht wird.

1. Den zum Betriebsdruck nachsthéheren Druck aus der
Tabelle auswahlen.

2. In der gleichen Spalte die erforderliche Kraft fur die zu
bewegende Last ermitteln (durch Rundung).

3. In der gleichen Zeile dann die erforderliche Zylinderbohrung
ablesen.

Sollten die Zylinderabmessungen den fur die Anwendung
verflgbaren Einbauplatz Ubersteigen, die Berechnung ggf. mit
einem hoéheren Betriebsdruck wiederholen.

Tabelle ‘Abzuziehende Werte bei Zugkraft’ benutzen, wenn der
Zylinder auf Zug beansprucht wird. Das Verfahren ist mit obigem
identisch, nur fallt hier die verfigbare Kraft wegen der
Kolbenstangenflache geringer aus. Bestimmung der Zugkraft:

1. Das oben angegebene Verfahren fur Anwendungen bei
Schubkraft anwenden.

2. Anhand der ‘Zugkrafttabelle’ die der Kolbenstange und dem
Druck entsprechende Kraft ermitteln.

3. Diesen Wert von dem aus der ‘Schubkrafttabelle’ ermittelten
Wert abziehen, das Ergebnis ist die zum Bewegen der Last
verfligbare Nettokraft.

Sollte diese Kraft nicht ausreichend sein, die Berechnung ggf. bei
gréBerem Systemdruck und Zylinderdurchmesser wiederholen. Im
Zweifelsfall beraten unsere Techniker Sie gerne weiter.

inPHorm

Umfassendere Informationen zur Berechnung des erforderlichen
Zylinders kénnen Sie dem Auswahlprogramm inPHorm fir Zylinder
(1260/Eur) entnehmen.

Schubkraft
Bohrung Kolbenflache Zylinderschubkraft in kN Zylinderschubkraft in Ibf
%) 5 ) 2 3,5 55 7 18 25 50 65 80 100 250
mm sq.n. bar bar bar bar bar psi psi psi psi psi psi
25,4 (1") 510 0,785 0,1 0,2 0,3 0,4 09 20 39 51 65 79 196
38,1(1"/") 1140 1,767 0,2 0,4 0,6 0,8 2,1 44 88 115 142 177 443
50,8 (2") 2020 3,14 0,4 0,7 1,1 1,4 3,6 79 157 204 251 314 785
63,5 (2'/2") 3170 4,91 0,6 1,1 1,7 2,2 57 123 245 319 393 491 1228
82,6 (3'/4") 5360 8,30 1,1 1,9 2,9 38 9,6 208 415 540 664 830 2075
101,6 (4") 8110 12,57 1,6 2,8 4,5 57 14,6 314 628 817 1006 | 1257 | 3143
127,0 (5") 12670 19,64 2,5 4,4 7,0 8,9 22,8 491 982 1277 | 1571 | 1964 | 4910
152,4 (6") 18240 28,27 3,6 6,4 10,0 12,8 32,8 707 1414 | 1838 | 2262 | 2827 | 7068
203,2 (8") 32430 50,27 6,5 11,4 17,8 22,7 58,4 1257 | 2513 | 3268 | 4022 | 5027 | 12568
254,0 (10" 50670 78,54 10,1 17,7 27,9 35,5 91,2 1964 | 3927 | 5105 | 6283 | 7854 | 19635
304,8 (12") 72930 | 113,10 14,6 25,5 40,1 51,1 131,3 2828 | 5655 | 7352 | 9048 | 11310 | 28275
355,6 (14") 99320 | 153,94 19,9 34,8 54,6 69,5 | 1788 3849 | 7697 | 10006 | 12315 | 15394 | 38485
Abzuziehende Werte bei Zugkraft

Kolben- Kolbenstangen- Kraftreduzierung in kN Kraftreduzierung in Ibf

stangen- flache

gewinde , . 2 35 55 7 18 25. 50. 65. 80. 1OQ 25Q

%] mm sg.in. bar bar bar bar bar psi psi psi psi psi psi
127 (") 130 0,196 0,038 0,05 0,07 0,09 0,2 5 10 13 16 20 49
15,9 (%" 200 0,307 0,04 0,07 0,1 0,1 0,4 8 15 20 25 31 77
254 (1Y) 500 0,785 0,1 0,2 0,3 0,4 09 20 39 51 65 79 196
34,9 (15" 960 1,49 0,2 0,3 0,5 0,7 1,7 37 75 97 119 149 373
44,5 (154" 1560 2,41 0,3 05 0,9 1,1 2,8 60 121 157 193 241 603
50,8 (2" 2020 3,14 0,4 0,7 1,1 1,4 3,6 79 157 204 251 314 785
63,5 (21" 3170 4,91 0,6 1,1 17 2,2 57 123 245 319 393 491 1228
76,2 (3" 4560 7,07 0,9 1,6 2,5 3,2 8,2 177 354 460 566 707 1767
88,9 (3" 6210 9,62 1,2 2,2 3,4 4,3 11,2 241 481 625 770 962 2405
101,6 (4" 8110 12,57 1,6 2,8 4,5 57 14,6 314 628 817 1006 1257 | 3143
127,0 (5" 12670 19,64 2,5 4,4 7,0 8,9 22,8 491 982 1277 | 1571 | 1964 | 4910
139,7 (5'") 15330 23,76 3,1 54 8,4 10,7 27,6 594 1188 | 1544 | 1901 | 2376 | 5940
Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Katalog HY07-0910/DE
Kolbenstangen und Begrenzungsrohre

Zugstangenzylinder
Baureihe 2A

Ermittlung des KolbenstangengréBe
Die Auswahl der richtigen Kolbenstange fur Schubbelastung wird
wie folgt vorgenommen:

1. Zylinder-Befestigungsart und Verbindungsart des
Stangenendes festlegen. Den der Anwendung
entsprechenden Hubfaktor auf Seite 40 wahlen:

2. Unter Berucksichtigung des Hubfaktors von Seite 40 die
sog. ‘Grundlange’ aus folgender Formel bestimmen:

Grundlange = Ist-Hub x Hubfaktor

(Das Diagramm gilt fur Standard-Stangenenden, gemessen
von der Planflache des Zylinderflansches. Bei Stangenenden
mit Verlangerung ist die Mehrlange zum Hub zu addieren, um
die ‘Grundléange’ zu erhalten.)

3. Ermittlung der Last fur die Schubanwendung durch
Multiplikation der vollen Kolbenflache des Zylinders mit dem
Systemdruck bzw. durch die Schub- und Zugkraft-Tabelleauf
Seite 38.

4. Aus den nunmehr bekannten GréBen Grundlange und
Schubkraft wird im untenstehenden Diagramm der
entsprechende Schnittpunkt bestimmt.

Hinweis: Bei Anwendung von Zylindern mit langem Hub sind
Kolbenstangen entsprechenden Durchmessers vorzusehen, um die
erforderliche Steifheit zu gewahrleisten.

Die nachste Kurve Uber dem ermittelten Schnittpunkt bestimmt den
Kolbenstangendurchmesser.

inPHorm

Mit Hilfe des Auswahlprogramms fUr Europaische Zylinder inPHorm
(1260/Eur) kann der genaue Durchmesser bestimmt werden.

Diagramm zur Ermittlung des Kolbenstangendurchmessers

Begrenzungsrohre

Begrenzungsrohre verhindern, daB3 der Zylinder seinen Vollhub
vollstandig ausfuhrt. Somit wird die Stutzweite zwischen Kolben und
Dichtungsbuchse vergroBert. Zu unterscheiden ist dabei zwischen
starrer und gelenkiger Befestigung. Bei Zylindern, die kopfseitig mit
einem Begrenzungsrohr und einer Dampfung ausgestattet sind, ist
ein Doppelkolben erforderlich — bitte Ruckfrage beim Hersteller.

Fallt die erforderliche Lange des Begrenzungsrohrs in den Bereich
‘Bitte Ruckfrage’, bitten wir um Angabe folgender Daten:

1. Besfestigungsart des Zylinders.

2. Verbindung zum Stangenende und Art der Lastfuhrung.

3. Zylinderbohrung, Hub und Lange des Stangenendes (Mal W
minus MaB V — siehe Seiten 3 und 46) sofern gréBer als
Standard.

4. Einbaulage des Zylinders (bei nicht waagerechter Lage bitte
Bewegungsrichtung der Kolbenstange angeben).

5. Betriebsdruck des Zylinders, sofern dieser unter dem
Nenndruck liegt.

Bei der Bestellung eines Zylinders mit einem Begrenzungsrohr bitte
ein S (Spezial) und den Nettohub des Zylinders im Bestellschlissel
einfigen und die Lange des Begrenzungsrohrs angeben. Darauf
achten, daB der Nettohub gleich dem Bruttohub des Zylinders minus
der Lange des Begrenzungsrohr ist. Der Bruttohub bestimmt die
auBeren Abmessungen des Zylinders.

Déampfungsbtchse Begrenzungsrohr
) )
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Katalog HY07-0910/DE Zugstangenzylinder
Hubfaktoren Baureihe 2A

Hubfaktoren

Mit den in dieser Ubersicht gezeigten Hubfaktoren wird die
‘Grundlange’ der Zylinder berechnet — s. Ermittlung der
KolbenstangengroBe auf Seite 39.

Befestigungs-

AnschluB am Stangenende art Befestigungsart Hubfaktor
Fest und starr geftihrt TB’S’D’_{J(‘}JB’ D:E{% 0,5
Drehbar und starr gefuhrt TB’g’D’_iy‘Jé‘JB’ / 0,7
Fest und starr gefthrt TC, H, HB / s 1,0
Drehbar und starr gefthrt D ==H|= 1,0

Drehbar und starr gefuhrt TC, DH[’)HB' [ - Bﬂi];% 1.5

Abgestutzt, aber nicht starr | TB, TD, J, JB, 20

Drehbar und starr gefthrt BB, DB, BC 2,0
Fest, aber nicht starr gefuhrt TC, H, HB 4,0
Drehbar, ab?r nicht starr BB. DB, BC 40
gefuhrt
Langhubzylinder inPHorm
Fdr Zylinder mit langem Hub sind Kolbenstangen mit geeignetem Umfassendere Informationen zur Berechnung des erforderlichen
Durchmesser vorzusehen, um die erforderliche Steifigkeit Zylinders kénnen Sie dem Auswahlprogramm inPHorm fur Zylinder
zu gewahrleisten. (1260/Eur) entnehmen.

Werden Langhubzylinder auf Zug belastet, gentigen meistens die
Standardzylinder mit normalen Stangendurchmessern, sofern der
Betriebsdruck den Nenndruck nicht Uberschreitet.

Fur Langhubzylinder unter Schubbelastung sollte der Einsatz von
Begrenzungsrohren erwogen werden, um Belastungen der
Fuhrungsbuchse zu verringern. In der KolbenstangenUbersicht auf
Seite 39 finden Sie Hinweise zu konstruktiven Anforderungen von
besonders groBen Hublangen.
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Katalog HY07-0910/DE

Dampfung

Zugstangenzylinder

Baureihe 2A

Was bedeutet Endlagendampfung?

Mit der Endlagendéampfung wird die bewegte Masse kontrolliert
abgebremst. Sie empfiehlt sich, wenn der volle Hub mit einer

Kolbengeschwindigkeit tber 0,1 m/s gefahren wird. Durch

Endlagendampfung 148t sich die Lebensdauer des Zylinders

verlangern. AuBerdem steigert die Endlagendampfung die
Lebensdauer der Zylinder und verringert Betriebsgerausch

sowie DruckstoBe.

Dampfung ist sowohl kopf- als auch bodenseitig moglich, ohne die
Abmessungen und EinbaumaBe des Zylinders zu verandern.

Dampfungslédnge

Die Endlagendampfung aller 2A-Zylinder weist langstmogliche
Dampfungsblchsen und -zapfen im Rahmen der Normzylinder-
abmessungen auf, ohne die Kolben- und Stangenfihrungslangen
zu reduzieren, siehe untenstehende Tabelle. Das Dampfungs-
verhalten ist Uber versenkte Nadelventile einstellbar.

Bohrungen von 25,4 mm bis 152,4 mm (1" bis 6")

inPHorm

Die Dampfungsanforderungen lassen sich mit Hilfe des
Auswahlprogramms inPHorm fur Zylinder (1260/Eur) fur einzelne
Zylinder-/Lastkombinationen berechnen.

Bohrungen von 203,2 mm bis 355,6 mm (8" bis 14")

Kolben Nur
Boh- MM Dampfungslange und Stange
rung Stange Stangen- Stange pro
%) N gurchmesser bei 10mm-
Kopf Boden Nullhub | Hub

(kg) (kg)

os4| 1 127 (1) Siehe Siehe 0,18 0,01

. Anmerkung| Anmerkung

M| 2 159 ¢ y y 023 | 0,02
38,1 1 15,9 (") 0,38 0,02
(1L 2 25,4 (1" 222 206 0,65 0,04
1 15,9 (") 0,58 0,02

5(2? 2 34,9 (1%/") 22,2 20,6 1,34 0,07
3 1264 (1) 0,85 0,04

1 15,9 (°/") 0,91 0,02

63,5 2 44,5 (13/4") 2,43 0,12
(2" 3 25,4 (1" 222 206 1,18 0,04
4 34,9 (13" 1,68 0,07

1 25,4 (1" 28,6 1,74 0,04

82,6 2 50,8 (2") 20,6 o5 4 3,71 0,16
(34" 3 34,9 (1%/") 28,6 ' 2,26 0,07
4 | 445 (1%) 28,6 3,04 0,12

1 25,4 (1" 28,6 2,42 0,04

2 63,5 (22" 20,6 6,36 0,25

1(041)6 3 34,9 (13/s") 28,6 25,4 2,93 0,07
4 44,5 (13/4") 20,6 3,72 0,12

5 50,8 (2") 20,6 4,39 0,16

1 25,4 (1" 28,6 4,16 0,04

2 88,9 (3'2") 20,6 12,91 0,48

1970 3 34,9 (1%/:") 20,6 4,68 0,07
(5“5 4 44,5 (13/4") 20,6 25,4 5,46 0,12
5 50,8 (2") 20,6 6,13 0,16

6 63,5 (22" 28,6 8,11 0,25

7 76,2 (3" 28,6 10,48 0,35

1 34,9 (13/s") 34,9 6,38 0,07

2 |101,6(4") 27,0 18,56 0,63

3 | 445 (13 27,0 7,19 0,12

1(56%54 4 50,8 (2") 27,0 31,8 7,88 0,16
5 63,5 (212" 27,0 9,91 0,25

6 76,2 (3") 27,0 12,35 0,35

7 88,9 (32" 34,9 14,86 0,48

' Endlagendampfung nicht fur Bohrung 25,4 mm (1") erhaltlich.

Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.

“ « Kolben und | Nur Stange
lriﬁuonhg— St?\lnge Stal\rl]lg/len_ Déampfungsléange Sﬁ”ﬁf Eei bro ;Ogngn-
r. ullhu u
4] durchmesser Kopf | Boden (kg) (ka)
1 34,9 (13/s") 27,0 11,34 0,07
2 | 139,7(5'") 23,8 39,78 1,19
3 44,5 (13/4") 27,0 12,15 0,12
203.2 4 50,8 (2") 27,0 12,85 0,16
(8“3 5 63,5 (22" 27,0 31,8 14,88 0,25
6 76,2 (3") 27,0 17,31 0,35
7 88,9 (3'2") 34,9 19,83 0,48
8 |101,6(4" 34,9 23,52 0,63
0 [127,0(5" 23,8 33,43 0,98
1 44,5 (18/4") 441 22,97 0,12
3 50,8 (2") 33,1 23,86 0,16
4 63,5 (22" 33,3 25,61 0,25
2540 5 76,2 (3") 33,3 145 28,13 0,35
(10" 6 88,9 (32" 33,3 ' 30,95 0,48
7 |101,6(4" 33,3 34,74 0,63
9 |127,0(5" 30,1 44,87 0,98
0 [139,7(5'%" 30,1 51,35 1,19
1 50,8 (2") 33,1 40,36 0,16
3 63,5 (22" 33,3 42,11 0,25
304.8 4 76,2 (3") 33,3 44,62 0,35
(12.'.) 5 88,9 (32" 33,3 445 47,44 0,48
6 |101,6(4" 33,3 51,23 0,63
8 |127,0(5" 30,1 61,36 0,98
9 [139,7(5'%") 30,1 67,85 1,19
1 63,5 (22" 46,0 65,95 0,25
3 76,2 (3") 46,0 68,59 0,35
3556 4 88,9 (32" 46,0 508 71,05 0,48
(14") 5 |101,6(4" 46,0 ’ 75,33 0,63
7 |127,0(5" 42,9 85,91 0,98
8 [139,7(5'") 42,9 92,65 1,19
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Katalog HY07-0910/DE Zugstangenzylinder

Anschlisse, Positionen und Hubgeschwindigkeiten Baureihe 2AN
Standard Anschliisse SerienmaBiger AnschluB
Zylinder der Serie 2A und 2AN werden standardmaBig mit BSPP- Bohrung AnschluBgroBe Anschl )
Anschlissen der GroBe R1 gemaB ISO 228/1, mit Anspiegelung fur 14} (BSPP) nsc U,BQLOBG
Dichtungsscheiben geliefert. Kleinere Anschlisse der GréBe R2 R1 R2 metrisc
sind bei Bedarf ebenfalls erhéltlich. Parker empfiehlt Anschlisse . p |
der GréBe R1 wegen moglicher héherer Stromungs- und 254 (1) G'a Gl M14x1.,5
Hubgeschwindigkeit. 38,1 (17/2") G%s G'/a M14x1,5
50,8 (2" G%s G'a M14x1,5
Falls gewlnscht, kbnnen auch Anschlisse mit metrischem e 3 ]
Gewinde nach DIN 3852 / 1 oder NPTF-Anschlissen in den flr 635 ( /2") GW/B 61/4 Mi4x1.5
BSPP-Anschliissen angegebenen GroBen geliefert werden. 82,6 (3'/4") G/ G'/2 M22x1,5
101,6 (4") G'/2 G/ M22x1,5
Falls erforderlich, kdnnen UbergroBe oder zusatzliche Anschlisse " 1 1
auf der Kopf- und Bodenseite geliefert werden, die noch nicht mit 127.0 (5”) 63/2 GB/Z M22x1,5
Endlagendampfungsventilen belegt sind. Siehe nebenstehende 1524 (6") Gla Gl M26x1,5
Tabelle der AnschluBgréBen. 203,2 (8") G¥a G4 M26x1,5
. . 254,0 (10" G1 G1 M33x2
UbergroBBe Anschlisse 3048 (12) a1 o Maao
Fdr Anwendungen mit hoher Geschwindigkeit kénnen GbergroBe 3556 (14) G1's G1's MA2x2

Anschlusse fur alle Bohrungen geliefert werden. Bei den meisten
kopf- oder bodenseitigen Befestigungen sind innerhalb der
Standardabmessungen nur Anschlisse moglich, die eine Nummer
gréBer sind als der Standard. Alle UbergroBen metrischen, BSP- Bohrung AnschluBgréBe

UbergroBer AnschluB

oder NPTF-Anschltsse erfordern aufgeschweiBte 16} (BSPP) A“Srggl[ggg;?ﬁe
Verbindungssticke an Kopf und Boden. In der nebenstehenden R1 R2 !
Tabelle sind die AnschluBgréBen enthalten. 254 (1) G Gs M16x1.5
Es ist zu beachten, daB die Zylinderabmessungen Y und P evtl. 38,1 (1'2") Gl G’ M16x1,5
leichte Abweichungen aufweisen, damit sie UbergroBe Anschllisse 50,8 (2") Gi/o1 G3/g’ M16x1,5
aufnehmen konnen. 635 (21") K GYs 2 M16x1,5
agw e 2 A 3 2 3/, 2 M2 -1 2
Position der Anschliisse und der 826 1) G Gl 0x1.5
v . 101,6 (4") Gy 2 G4 2 M26x1,5 2
Dampfungsnadelventile 1270 &) T G V26 5 -
Die untenstehende Tabelle zeigt die Standardpositionen fur ’ - 42 42 : 5
Anschlisse und, falls vorhanden, Einstellschrauben fur die 152,4 (€) G1 G1 M33x2
Endlagendampfung. Durch eine Angabe der Positionsnummern far 203,2 (8" G112 G1 M33x2 2
die gevYL'Jnsch"ten Po.sitionen Qer kopf- und bodenseitigen 2540 (10" G172 G12 M42x2 2
Anschlusse kénnen jedoch viele Befestigungsarten verwendet : py— P 2
werden, wobei die Anschlisse um 90° oder 3048 (12) G1'a G1Ya M42x2
180° vom Standard abweichen. In diesen 355,6 (14") G122 G122 M48x2 2

Féallen werden auch, soweit vorhanden,

das Dampfungsnadelventil und das
Ruckschlagventil neu positioniert, da

sich ihr Verhaltnis zur AnschluBposition nicht
verandert. 3

' Erfordert kopf- und bodenseitig aufgeschweiBte Verbindungsstiicke
2 Erfordert nur kopfseitig aufgeschweite Verbindungsstlcke

O-Ring-Anschlisse

O-Ring-Anschlisse sind bei allen Befestigungsarten auf
besonderen Wunsch erhéltlich. An Seitenlaschen befestigte
Zylinder (Befestigungsart C) kénnen mit O-Ring-Anschltssen zur
Montage auf einer entsprechend bearbeiteten Montageflache
geliefert werden — siehe Seite 37.

Befestigungsarten — NFPA
Position der AnschlUsse
und Nadelventile TB, TC, TD, J, JB,
H, HB. BB und BC C D DB DD Gund F
Kopf AnschluB 112|834 1 3 | 1123|4123 4] 1|24
(o]

pNaderentiI2341 2 3 1 | 3|4 12|34 1]2|2]4]1
AnschluB 1 2|83 4 1 2 3 3 1 2| 3 4 1 2 4

Boden )
Nadelventil 2131 4 1 2 3 1 3 3| 4 11212 4 1

Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Katalog HY07-0910/DE
Sonderausfiihrungen

Zugstangenzylinder
Baureihe 2A

Austauschbare Schwenkzapfen

Austauschbare Schwenkzapfen sind erhaltlich, wenn die
Einbausituation den Einsatz separater Lagerbdcke an den
Zylinderseiten nicht erlaubt. Parker bietet diese
Schwenkzapfenkonstruktion fur Bohrungen von 38,1 mm bis
203,2 mm (1'/2" bis 8"). Die Abmessungen der Zapfen entsprechen
denen der Befestigungsart D und DB. Diese austauschbaren
Schwenkzapfen sind bodenseitig (siehe “Ergdnzungen” im
Bestellschlussel, Seite 47) fur alle Stangendurchmesser der
Baureihe 2A erhaltlich. Sie kénnen auch kopfseitig fur Zylinder mit
Standardstangen (Nr.1) geliefert werden (siehe “Erganzungen” im
BestellschlUssel, Seite 47).

Die Maximaldruckwerte fur Zylinder mit austauschbaren
Schwenkzapfen kénnen der untenstehenden Tabelle enthnommen
werden.

Bohrung )
@ Bar psi
38,1 bis 101,6
(112" bis 4") 18 250
127,0 (5") 10 150
152,4 (6") 13 200
203,2 (8") 8,5 125
Hubverstellungen
Wenn ein exakter Hub
Dichtring

gefordert wird, kann der

Zylinder mit einer
Hubverstellung /'/ Ea J
ausgerUstet werden. Die G Schlissel-

Abbildung zeigt eine flache
Verstellung am
Zylinderboden ohne
Dampfung far I
gelegentliche

Verstellungen. Bitte m';X_ mfn_

machen Sie uns im

Bedarfsfalle konkrete

Angaben zur Anwendung.

Bohrung K L
J :
10} min. max.

38,1 (12" 11 85 127,0
50,8 (2" 17 85 127,0
63,5 (2'/") 17 85 203,2
82,6 (34" 17 85 203,2
1016 (4" 17 85 203,2
127,0 (5" 17 85 228,6
152,4  (6") 22 85 228,6
203,2 (8" 22 85 457,2

Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.

Einfachwirkende Zylinder

Standardzylinder der Baureihe 2A sind zwar doppeltwirkend, aber
auch fur einfachwirkende Anwendungen geeignet. In diesem Fall
bewirkt die Last bzw. eine duBere Kraft den Rlckhub des Zylinders.

Einfachwirkende Zylinder mit Federriickzug

Bei der Verwendung von Zylindern der Baureihe 2A als
einfachwirkende Zylinder ist der Einbau einer Feder zur
Ruckholung des Kolbens nach dem Arbeitshub mdéglich. Bitte
geben Sie uns die Lastbedingungen, Reibungsfaktoren, sowie die
Wirkrichtung des Federrtckzugs an.

Bei Zylindern mit Federriickzug ist es sinnvoll, verlangerte
Zugstangen vorzusehen, damit die Feder bei der Demontage des
Zylinders bis zur vollstandigen Entspannung abgestutzt werden
kann. Die Zugstangenmuttern sollten auBerdem auf der
gegenuberliegenden Seite des Zylinders angeschweiBt werden, um
die Sicherheit bei der Demontage des Zylinders zuséatzlich

zu erhéhen.

Mehrfach-Stellungszylinder

Fur lineare Kraftlbertragung mit kontrollierten Stops in
Zwischenstellungen sind verschiedene Konstruktionen lieferbar.
Um beispielsweise drei Positionen auszufahren, ist es tblich, zwei
Standardzylinder der Befestigungsart H mit einseitiger
Kolbenstange gegeneinander zu montieren bzw. durchgehende
Zugstangen zu verwenden. Durch Ein- und Ausfahren der
Kolbenstangen der einzelnen Zylinder erreicht man somit drei
Hubendstellungen. Eine andere Lésung ist ein Tandemzylinder mit
separater Stange am Boden. Dartber hinaus bieten wir auch ganz
speziell auf lhren Anwendungsfall bezogene Lésungen an.

Faltenbalg

Kolbenstangenflachen, die mit an der Luft aushéartender
Verschmutzung in BerUhrung kommen, sind besonders zu
schutzen. Fur diese Falle empfehlen wir einen Faltenbalg. Die
Kolbenstange ist zu diesem Zweck um das BalgmaB zu verlangern.

Metallabstreifer

Metallabstreifer ersetzen die Standardabstreifer und sollten
verwendet werden, wenn das Abstreifermaterial durch Staub,
Eis oder ein Tauchbad zu stark angegriffen werden kénnte.
Metallabstreifer haben keinen EinfluB auf die Abmessungen
des Zylinders.

Naherungsschalter

Zylinder der Baureihe 2A kénnen mit berthrungslos arbeitenden
Naherungsschaltern ausgestattet werden. Weitere Hinweise finden
Sie in unserem Katalog 0810.

—Parker )
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Katalog HY07-0910/DE
Ersatzteile und Wartung

Zugstangenzylinder
Baureihe 2A

Reparatur- und Dichtungssatze

Die Reparatur- und Dichtungsséatze von Zylindern der Baureihe 2A
sind leicht zu bestellen und ermdéglichen eine einfache Wartung.
Sie enthalten einsatzfertige Baugruppen und werden mit
detaillierter Einbauanleitungen geliefert. Bei Bestellung dieser
Satze sind folgende Daten anzufthren, die auch auf dem
Typenschild des Zylinders angegeben sind.

Seriennummer - Bohrung - Hub - Modellnummer -
Druckmedium

Teileliste
1 Kopf
7 Boden

14 Dichtungsbtchse
15 Zylinderrohr

17 Kolben (Lipseal)
18 Dampfungsbuchse
19 Zugstange

23 Zugstangenmutter

27 Halteplatte

34 Kolbenstange - einseitig, ungedampft

35 Kolbenstange — einseitig, kopfseitige Dampfung
36 Kolbenstange — einseitig, bodenseitige Dampfung

37 Kolbenstange — einseitig, beidseitige Dampfung

14

40 Wiperseal-Abstreifer — fr Blichse
41 Lipseal-Dichtung — fur Blchse

42 Lipseal-Dichtung — fur Kolben

43 Stutzring fur Lipseal-Dichtung 41
45 0O-Ring — Buchse/Kopf

47 O-Ring - Zylinderrohr

55 Sicherungsstift — Kolben/Stange

571 Kolbenstange - beidseitige Stange (starker 2), ungedampft

58 1 Kolbenstange - beidseitige Stange (starker 2), einseitige
Dampfung

60 ° Kolbenstange - beidseitige Stange (schwacher 2),
ungedampft

61" Kolbenstange — beidseitige Stange (schwécher 2), einseitige
Dampfung

69 O-Ring - VerschluBschrauben fur Nadelventil und
Rickschlagventil

69a  O-Ring — Nadelventil in Cartridge-Bauweise

70 Nadelventil, Dampfungseinstellung —
Bohrungen groBer als 63,5 mm (2'/2")

70a  Nadelventilbaugruppe, Cartridge-Bauweise —
Bohrungen max. 63,5 mm (21/2")

71 Kugel — Ruckschlagventil

72 VerschluBschraube fur Dampfungs-Rickschlagventil

73 Selbstzentrierender Dampfungsring

74 Haltering fur Dampfungsring

" Ohne Abbildung
2 Siehe Seite 32 — Belastbarkeit der beidseitigen Kolbenstange

Steck- Haken-

schllssel | schltssel

Stange

? ® &
12,7 69590 11676
15,9 69590 11676
254 69591 11676
34,9 69592 11703
445 69593 11677
50,8 69594 11677
63,5 69595 11677
76,2 69596 11677
88,9 69597 11677
101,6 69598 11677
127,0 69599 11678
139,7 69600 11678

40 43 41 14 45

Dichtungsbiichse
mit Dichtungen

42
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Katalog HY07-0910/DE
Ersatzteile und Wartung

Zugstangenzylinder
Baureihe 2A

Inhalt und Teilenummern der Dichtungssatze
fir Kolben und Biichse

(siehe Teileliste auf vorheriger Seite)

RG-Satz - Biichse mit Dichtungen
Enthalt Position 14, 40, 41, 43, 45. (Enthalt RK-Satz.)

RK-Satz — Dichtungen fiir Biichse
Enthalt Position 40, 41, 43, 45.

Stangen- RG-Satz Standard- )
durchrr?esser DichtuhgstChse mit oﬁnﬁ%ﬁéﬁf&l&%ﬂe
mm Dichtungen
12,7 (") RG2AHL051 RK2AHLO051
159 (%) RG2AHL061 RK2AHL061
254 (19 RG2AHL101 RK2AHL101
349 (13" RG2AHL131 RK2AHL131
445 (184" RG2AHL171 RK2AHL171
50,8 (2" RG2AHL201 RK2AHL201
635 (21" RG2AHL251 RK2AHL251
76,2 (3" RG2AHL301 RK2AHL301
88,9 (32" RG2AHL351 RK2AHL351
101,6 (4" RG2AHL401 RK2AHL401
127,0 (5" RG2AHL501 RK2AHL501
139,7  (5'/.") RG2AHL551 RK2AHL551
PK-Satz - Lipseal-Dichtungen fiir Kolben
Enthalt zweimal Position 42 und 47.
Bohrung PK-Satz CB-Satz
1%} Kolbendichtungen * Rohrdichtungen *
254 (1) PK1002A001 CB102HL001
38,1 (1'/2") PK1502A001 CB152HL001
50,8 (2" PK2002A001 CB202HL001
63,5 (2'/2") PK2502A001 CB252HL001
82,6 (3'/4") PK3202A001 CB322HL001
101,6 (4") PK4002A001 CB402HL001
127,0 (5") PK5002A001 CB502HL001
152,4 (6") PK6002A001 CB602HL001
203,2 (8") PK8002A001 CB802A0001
254,0 (10" PK9002A001 CB902A0001
304,8 (12") PK9202A001 CB922A0001
355,6 (14") PK9402A001 CB942A0001

* Dichtungsklassen — Bestellhinweis

Die in den Tabellen aufgefuhrten Teilenummern gelten fur
Dichtungen der Klasse 1. Bei Dichtungen der Klasse 5 ist am Ende
der Zahlenfolge eine ‘5’ anstelle der ‘1’ zu setzen. Ein
Dichtungssatz der Klasse fur einen Zylinder der Bohrung

50,8 mm hat demnach die Bezeichnung PK2002A001.

Dichtungssatz
Dichtungssatz Klasse 1 enthalt Dichtungen aus NBR.
Dichtungssatz Klasse 5 enthalt Dichtungen aus FPM.

Weitere Informationen zu Dichtungen siehe Seite 7.

Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.

Inhalt und Teilenummern fir Reparatursatze

(siehe Teileliste auf vorheriger Seite)

Zylinderkopf
Ohne Endlagendampfung:
Mit Endlagendéampfung:

1, 47
1, 47, 69, (69a), 70, (70a), 71, 72

Zylinderboden
Ohne Endlagendampfung:
Mit Endlagendéampfung:

7,47
7,47, 69, (69a), 70, (70a), 73, 74

Zylinderrohr

Alle Arten: 15
Dampfungsnadelventil
Konventionell: 69, 70
Patronenbauweise: 69a, 70a
Riickschlagventil

Konventionell: 69, 71,72

Kolbenstange, komplett

Enthalt eine einbaufertige Kolbenstange mit Kolben. Der Kolben
ist mit entsprechenden Dichtungen ausgestattet und einem
Stangenbausatz nach unten aufgefuhrter Aufstellung.

Kolben

Lipseal-Dichtung: 17, 42, 44

Kolbenstange

Einfache Stange, ohne Dampfung: 34
Einfache Stange, Dampfung am Kopf: 35, 18
Einfache Stange, Dampfung am Boden: 36
Einfache Stange, Dampfung auf beiden Seiten: 37,18
Doppelseitige Stange, ohne Dampfung: 57, 60
Doppelseitige Stange, Dampfung starkere Seite: 58, 60, 18

Doppelseitige Stange, Dampfung schwachere Seite: 58, 61, 18
Doppelseitige Stange, Dampfung auf beiden Seiten: 58, 61, 18x2

Anzugsmomente fiir Zugstangenmuttern
Siehe Tabelle auf Seite 37.

Reparaturen

Zylinder der Baureihe 2A sind wartungs- und reparaturfreundlich,
doch lassen sich bestimmte Arbeiten nur in unserem Werk
ausfthren. Es entspricht der tUblichen Verfahrensweise, einen
zwecks Instandsetzung eingesandten Zylinder mit den
erforderlichen Ersatzteilen auszurtisten, um ihn auf einen ‘so gut
wie neuen’ Zustand zu bringen. Spricht der Zustand des
eingeschickten Zylinders aber gegen eine wirtschaftlich Reparatur,
erhalten Sie umgehend Nachricht.

Dichtungssatze fiir den Betrieb mit ungeélter Luft
Dichtungssatze fur Baureihe 2AN siehe Seite 31.

Schmiermittel “Lube-A-Cyl” fir Parker-

Pneumatikzylinder

“Lube-A-Cyl” ergénzt das normale Schmierverfahren und wird beim
Zusammenbau von Pneumatikzylindern nach Wartungsarbeiten
empfohlen. Es soll auBerdem Schéden an statischen und
dynamischen Dichtungen verhindern. Dieses Mehrzweck-
Schmiermittel in Fettform ist in 110-g-Tuben erhaltlich. Bei der
Bestellung Name und Teilenr. 76163 angeben.
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Zugstangenzylinder

Kolbenstangenende Baureihe 2A
Stangenendedaten — nur Bohrung Stangenende- Stangenende-
203,2 mm bis 355,6 mm (8" bis 14") Ausfiihrung 4 Ausfiihrung 8
Kolbenstangenende-Ausfihrungen fur Zylinder mit A*‘W’+v +A*‘W’% v
Bohrungen 25,4 mm bis 152,4 mm (1" bis 6") werden auf
Seite 3 abgebildet. | T‘j | T‘j
gtangen:nd:-ﬁus:iihrungjn 4dl:nd”8 ; Nﬁ— i N?M Ir E‘ | 7[“ M*M
tangenenden der AusfUhrungen 4 sind fur alle —-|- I | -
Anwendungen empfohlen, bei denen das Werkstlck gegen l t—— — i Jj:/ [ f
5 L L
D

die Stangenschulter gezogen werden kann. Sofern das
Werkstlck so nicht befestigt werden kann, wird Ausfihrung
8 empfohlen. Wird die Ausfuhrung nicht angegeben, dann
wird Ausfuhrung 4 geliefert.

Stangenende Ausfiihrung 9
Bei Anwendungen, fur die ein Innengewinde erforderlich ist.

Stangenende Ausfiihrung 3
NichtstandardmaBige Kolbenstangenenden werden mit
‘Ausfihrung 3’ bezeichnet. Eine MaBskizze oder
Beschreibung muB dem Auftrag beigefugt werden. Bitte
die Abmessungen KK bzw. CC und A angeben.

Schlusselflache

Stangenende-
Ausfiihrung 9

—~W o

l

NA

J%

Sch\usselflache

]
1

.

Schlusselflache

Abmessungen des Kolbenstangenendes — Bohrung 203,2 mm bis 355,6 mm (8" bis 14")

Bonr Stange- MM Ausftihrungen 4 und 9 Ausfthrung 8 +0,00
@ Nr. Stangen- KK cc A B D NA \Y W
durchmesser KK UNF 1 cC UNF ! 0,05
1 34,9 (19" M26x1.5 1-14 M30x2 11/4- 12 41,3 50,77 30 33,3 6,4 22,2
2 139,7 (5'/2") M100x2 4-12 M130x2 54 -12 139,7 158,72 120 136,5 12,7 38,1
3 44,5 (135" M33x2 11/4- 12 M39x2 11/o- 12 50,8 60,30 36 42,9 9,5 28,6
4 50,8 (2") M39x2 11/2- 12 M45x2 19/, - 12 57,2 66,65 41 49,2 9,5 31,8
2?8%52 5 63,5 (21/") M48x2 17fs- 12 M56x2 21y - 12 76,2 79,35 55 60,3 12,7 38,1
6 76,2 (3") M58x2 21/4-12 M68x2 2%4-12 88,9 95,22 65 73,0 12,7 38,1
7 88,9 (3'/") M64x2 21/>-12 M76x2 3" -12 88,9 107,92 75 85,7 12,7 38,1
8 101,6 (4") M76x2 3-12 M95x2 3% -12 101,6 120,62 85 98,4 12,7 38,1
0 127,0 (5") M90x2 3'2-12 M110x2 43, - 12 127,0 146,02 110 123,8 12,7 38,1
1 44,5 (135" M33x2 1/4-12 M39x2 11/2-12 50,8 60,30 36 42,9 9,5 28,6
3 50,8 (2") M39x2 11fo- 12 M45x2 18/, - 12 57,2 66,65 41 49,2 9,5 31,8
4 63,5 (2'/") M48x2 17/g- 12 M56x2 21y - 12 76,2 79,35 55 60,3 12,7 38,1
254,0 5 76,2 (3") M58x2 21/4- 12 M68x2 28/,-12 88,9 95,22 65 73,0 12,7 38,1
(107 6 88,9 (3'/2") M64x2 21fp- 12 M76x2 3s-12 88,9 107,92 75 85,7 12,7 38,1
7 101,6 (4") M76x2 3-12 M95x2 3 -12 101,6 120,62 85 98,4 12,7 38,1
9 127,0 (5") M90x2 3'2-12 M110x2 4%, - 12 127,0 146,02 110 123,8 12,7 38,1
0 139,7 (5‘/2) M100x2 4-12 M130x2 54 -12 139,7 158,72 120 136,5 12,7 38,1
1 50,8 (2" M39x2 11/2- 12 M45x2 19, - 12 57,2 66,65 41 49,2 9,5 31,8
3 63,5 (2 M48x2 17/5- 12 M56x2 21y - 12 76,2 79,35 55 60,3 12,7 38,1
4 76,2 (3" M58x2 21/4-12 M68x2 2%4-12 88,9 95,22 65 73,0 12,7 38,1
?E?g:.? 5 88,9 (3 M64x2 21/o-12 M76x2 3'a-12 88,9 107,92 75 85,7 12,7 38,1
6 101,6 (4" M76x2 3-12 M95x2 3% - 12 101,6 120,62 85 98,4 12,7 38,1
8 127,0 (5" M90x2 3'2-12 M110x2 4%, - 12 127,0 146,02 110 123,8 12,7 38,1
9 139,7 (5‘/2 M100x2 4-12 M130x2 54 -12 139,7 158,72 120 136,5 12,7 38,1
1 63,5 (2'/") M48x2 17fs- 12 M56x2 21, - 12 76,2 79,35 55 60,3 12,7 38,1
3 76,2 (3" M58x2 21/4-12 M68x2 24~ 12 88,9 95,22 65 73,0 12,7 38,1
3556 4 88,9 (3'/") M64x2 21/2-12 M76x2 3 -12 88,9 107,92 75 85,7 12,7 38,1
(14") 5 101,6 (4") M76x2 3-12 M95x2 3% -12 101,6 120,62 85 98,4 12,7 38,1
7 127,0 (5") M90x2 312- 12 M110x2 4, -12 127,0 146,02 110 123,8 12,7 38,1
8 139,7 (5'/2") M100x2 4-12 M130x2 5, -12 139,7 158,72 120 136,5 12,7 38,1

' Alle Stangengewinde sind UNF-Gewinde, Ausnahme: 1"-14-Gewinde werden in der Ausfuhrung UNS geliefert.

Alle MaBe in mm, sofern nicht anders angegeben.
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Bestellinformation

Zugstangenzylinder
Baureihe 2A

Bestellinformation

L] [ K [

DDD

N =1 Y I B

I I I I I
Bohr. ‘ Befestigungs- Baureihe Sonder- Kolben- Dampfung - Betriebs-
Dampfung — art 2A [ 2AN ausfihrungen stangen- Boden temperatur
Kopf ende Seite 41
Seite 41
Erganzungen Anschlusse Kolben- Kolben- Zylinder- AnschluB-
Beidseitige stange- stangen- hub position
Kolbenstange Nr. gewinde (mm)
Seite 32
Code Betriebs- Seite
temperatur
M Klasse 1 7
D’ Klasse 5 7
Code Sonderausfiihrungen Seite
S UbergroBe Anschliisse 42
S Faltenbalg 43 Code AnschluBposition Seite
S Begrenzungsrohr 39 z.B.1  Kopfposition 1-4 42
S Hubverstellung 43 z.B.1 Bodenposition 1-4 42
S Zugstangenstitzen 36
bzw. nach detaillierten Angaben
oder Kundenzeichnungen Code Kolbenstangengewinde  Seite
M Metrisch (standard) 3, 46
A UNF (optional) 3, 46
Code Zylinderanschliisse Seite
R1 BSPP-Gewinde (GréBe R1) 42
R2 BSPE—GeWInde (GroBe R2) - 42 Code Kolbenstangenende Seite
S rI\\IAIS'tI'rII:S?geWindedichtend) jg 4 Ausfihrung 4 — AuBengewinde klein 3, 46
} 8 Ausfuhrung 8 — AuBengewinde gro 3, 46
B BSPT (Kegelgewinde) 42 9 Ausfihrung 9 — Innengewinde 3, 46
3 Ausfliihrung 3 — Sonder 3, 46
Code Erganzungen Seite
P PaBfeder (Befestigungsart C, F, G) 36 Code Kolbenstange-Nr. Seite
M O-Ring-AnschluB (nur in 2B1  Auswahl aus
Kombination mit Befestigung C) 37 Stange-Nr.1, 2, 3, 4,
R Austauschbare Schwenkzapfen 43 5.6 7. 8,9 oder 0 3. 46
Code Befestigungsart Seite " Hochtemperaturdichtung nicht fur Zylinder der Baureihe 2AN
B Kopfseitig verlangerte Zugstangen 10, 22 erhaltlich.
TC Bodenseitig verlangerte Zugstangen 10, 22
D Beidseitig verlangerte Zugstangen 10, 22
J Rechteckflansch, kopfseitig 12, 24
JB Quadratflansch, kopfseitig 12, 24 Erklérung
H Rechteckflansch, bodenseitig 14, 24 MaBgebliche Angabe |:|
HB Quadratflansch, bodenseitig 14, 24 ’
C Befestigung mit Seitenlaschen 16, 26 Optional |:|
F Befestigungsgewindelécher in Kopf Zubehor
und Boden 16, 26 Falls erforderlich in der Bestellbezeichnung erganzen. Bitte auf der
G Laschen an Kopf und Boden 17,27 Bestellung angeben, ob Zubehdr am Zylinder montiert oder separat
BB Gabelschuh am Boden 18, 25 geliefert werden soll.
BC Abnehmbarer Gabelschuh am Boden 18
D Schwenkzapfen am Kopf 20, 28 ienial —
DB Schwenkzapfen am Boden 20, 28 Bel_splel . . o
DD Schwenkzapfen zwischen Kopf Zyllnder mlt bEIdSEItlger KOlbenStange
und Boden 20,28 l381] c| K| ulealri| 1] 4| m] 1] 4| m[cl127]m] 11]
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Verkaufsbiiros
Europa

Belgien Norwegen
Nivelles Ski

Tel.: +32 (0)67 280 900
Fax: +32 (0)67 280 999

Dédnemark
Ballerup

Tel.: +45 4356 0400
Fax: +45 4373 3107

Deutschland

Kaarst

Tel.: +49 (0)2131 4016 0
Fax: +49 (0)2131 4016 9199

Finnland

Vantaa

Tel.: +358 (0)9 4767 31
Fax: +358 (0)9 4767 3200

Frankreich
Contamine-sur-Arve
Tel.: +33 (0)450 25 80 25
Fax: +33 (0)450 03 67 37

Grossbritannien
Warwick

Tel.: +44 (0)1926 317 878
Fax: +44 (0)1926 317 855

Irland
Dublin
Tel.: +353 (0)1 293 9999
Fax: +353 (0)1 293 9900

Italien

Corsico (MI)

Tel.: +39 02 45 19 21
Fax: +39 02 4 47 93 40

Niederlande
Oldenzaal

Tel.: +31 (0)541 585000
Fax: +31 (0)541 585459

Tel.: +47 64 91 10 00
Fax: +47 64 91 10 90

Osterreich
Wiener Neustadt

Tel.: +43 (0)2622 23501
Fax: +43 (0)2622 66212

Polen

Warschau

Tel.: +48 (0)22 863 49 42
Fax: +48 (0)22 863 49 44

Portugal

Leca da Palmeira

Tel.: +351 22 9997 360
Fax: +351 22 9961 527

Schweden

Spéanga

Tel.: +46 (0)8 597 950 00
Fax: +46 (0)8 597 951 10

Slowakei
siehe Tschechische Republik

Spanien

Madrid

Tel.: +34 91 675 73 00
Fax: +34 91 675 77 11

Tschechische Republik
Prag

Tel.: +420 2 830 85 224
Fax: +420 2 830 85 360

Ungarn

Budapest

Tel.: +36 (06)1 220 4155
Fax: +36 (06)1 422 1525

International

Asien, Pazifik
Hong Kong, Kowloon
Tel.: +852 2428 8008
Fax: +852 2425 6896

Australien
Castle Hill
Tel.: +61 (0)2-9634 7777
Fax: +61 (0)2-9842 5111

China
Beijing
Tel.: +86 10 6561 0520
Fax: +86 10 6561 0526

Indien

Mumbai

Tel.: +91 22 5590 708
Fax: +91 22 5590 7080/50

Japan

Tokio

Tel.: +(81) 3 6408 3900
Fax: +(81) 3 5449 7201

Kanada

Milton, Ontario

Tel.: +1 905-693-3000
Fax: +1 905-876-0788

Lateinamerika
Brasilien

Tel.: +55 12 3954-5100
Fax: +55 12 3954-5266

Republik Stidafrika
Kempton Park

Tel.: +27 (0)11-961 0700
Fax: +27 (0)11-392 7213

USA

Cleveland
(Industrieanwendungen)
Tel.: +1 216-896-3000
Fax: +1 216-896-4031
Lincolnshire
(Mobilanwendungen)
Tel.: +1 847-821-1500
Fax: +1 847-821-7600

Parker Hannifin ist ein international fiihrender Anbieter von Systemen und

Lésungen der Bewegungs- und Steuerungstechnik mit Verkaufsbiiros und Produk-

tionsstétten in der ganzen Welt. Fiir Informationen zu Produkten und Ihrem
néchstgelegenen Parker Verkaufsbiiro besuchen Sie bitte unsere Homepage
www.parker.com oder rufen Sie uns kostenfrei an unter 00800 2727 5374.
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